HEPUBL1QUE FRANC AJSE 




fCf/FR2004/ 00 1 5 9 8 



INST1TUT 
NATIONAL OE 
LA PROPR1ETE 
INDUSTRIELLE 



REQU 0 4 OCT. 2004 



OMPI' POT 



BREVET D" INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



O 

o 

iff 



COPIE OFFICIELLE 



LU 

no 



Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee cohforme d'une demande de titre; de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut - ; 



Fait a Paris, le . 



2 5 JUIW 2004 



DOCUMENT DE PRIORITE 

PRESENTS OU TRANSMIS 
CONFORMEMENT A LA 
REGLE17.1.a)OUb) 



Pour le Directeur general de I'lnstitut' 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 




I NSTITUT 
NATIONAL OE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



SIEGE 

26 bis, rue de Saint-Pete rsbcurg 
75800 PARIS cedes 08 
Telephone : 33 (0)1 53 04 53 04 
Telecopier 33 (0)1 53 04 45 23 
www.bipl.fr 



Martine PLANCHE 



BREVET D'INVENTION 

CERTIRCAT D'UTILITE 



26bis, rue de Saint-P6tersbourg Code de la proprtete intellectuelle-livreVI 

75800 Paris C§dex 08 

Telephone: 01 53.04.53.04 T£l6copie: 01.42.94.86.54 REQUITE EN D&JVRANCE 



DATE DE REMISE DES Pl£CES:i££» OC . 5bD3 
N° D'ENREGISTREMENT NATIONALqsl /~ 
D^PARTEMENT DE D£P0T: <\ c ^=2>*~>X-& C? 
DATEDED£p6T: ^ ~ 


BREESE-MAJEROWICZ 
3, avenue de l'OpSra 
75001 PARIS 
France 




|Vos references pour ce dossier: 33985FR 



1 NATURE DE LA DEMANDE 


Demande de brevet | 


2 TITRE DE L'INVENTION 




PROCEDE DE DECORATION D'UN ARTICLE ET FEUILLE POUR REALISER 




CETRANSFERT 


3 DECLARATION DE PRIORITE OU 


Pays ou organisation Date N° 


REQUETE DU BENEFICE DE LA DATE DE 




DEPOT D'UNE DEMANDE ANTERIEURE 




FRANCAISE 




4-1 DEMANDEUR 


Norn 


ClAVEAU 


PrSnom 


Jean-Noel 


Rue 


Le Bourg 


Code postal et ville 


39240 COISIA 


Pays 


France 


Nationalit§ 


France 


5A MANDATAIRE 


Nom 


BREESE-MAJEROWICZ 


Quality 


Org. professionnelle, Pouvoir general 


Rue 


3. avenue de I'Opera 


Code postal et ville 


75001 PARIS 


N° de telephone 


01 47 03 67 77 


N° de tetecopie 


01 47 03 67 78 


Courrier 6lectronique 


office@breese.fr 


6 DOCUMENTS ET FICHIERS JOINTS 


Fichiereiectronlque Pages Details 


Texte du brevet 


textebrevet.pdf 13 D 8, R4, AB 1 


D6signation d'inventeurs 




Pouvoir general 




7 MODE DE PAIEMENT 


Mode de paiement 


Prelevement du compte courant 


Num6ro du compte client 


1234 


8 RAPPORT DE RECHERCHE 


Etablissement imm§diat I 




HATI6HAI OC 
LA PPOPMCtB 



9 REDEVANCES JOINTES 


Devise 


Taux 


Quantite 


Montant a payer 


062 D6p6t 


EURO 


35.00 


0.00 


0.00 


063 Rapport de recherche (R.R.) 


EURO 


320.00 


1.00 


320.00 


068 Revendication d partir de !a 1l6me 


EURO 


15.00 


16.00 


240.00 


Total £ acquitter 


EURO 






560.00 



La loi n°78-17 du 6 Janvier 1978 relative a Hnformatique aux fichiers et aux liberies s'applique aux reponses faites a ce formutaire. 
E(le garantlt un droit d'acces et de rectification pour ies donnees vous concernant aupres de PINPI. 



Signe par 

Signataire: FR, FR, Breese-Majerowlcz, P. Breese 
Emetteur du certificat DE, DE, D-Trust GmbH, D-Trustfor EPO 2.0 
Fonction 
(Demandeur 1) 



REPU8LIOUE FRANCAlSE 

BREVET DTNVENTION 

CERTIFICAT D'UTILITE 

Reception electronique d'une soumission 

II est certifie par la prdsente qu'une demande de brevet (ou de certificat d'utilite) a ete regue 
par le biais du depot electronique securise de I'INPI. Apres reception, un numero 
d'enregistrement et une date de reception ont ete attribu6s automatiquement. 



Demande de brevet : X 
Demande de CU : 



DATE DE RECEPTION 


26]uin 2003 




TYPE DE DEPOT 


INPI (PARIS) - Depot electronique 


Depot en ligne: X 






Depot sur support CD: 


N* D'ENREGISTREMENT NATIONAL 


0350260 




ATTRIBUE PAR L'INPI 






Vos references pour ce dossier 


33985FR 


DEMANDEUR 


Nom ou denomination sociate 


Jean-Noel CLAVEAU 




Nombre de demandeur(s) 


1 




Pays 


FR 




TITREDE INVENTION 


PROCEDE DE DECORATION D'UN ARTICLE ET FEUILLE POUR REAL1SER CE TRANSFERT | 


DOCUMENTS ENVOYES 


Design.PDF 


VaIidLog.PDF 


fee-sheet.xml 


package-data.xml 


appiication-body.xml 


textebrevet.pdf 


FR-office-specific-info.xml 


indication-bio-deposit.xml 


requestxml 


Requetefr.PDF 






EFFECTUE PAR 


Effectue pan 


P. Breese 




Date et heure de reception electronique: 


26juin2003 16:20:34 




Empreinte officielle du depdt 


6A:A9:DA:D3:98:6E:92:B5:C1:00:15:C2:45:9D:67:17:23:36:EC:2C 


/ INPI PARIS, Section D<§pdt/ 




NATIONAL DC 
LA PR0PRIETE 
INDUSTRIE*. t,E 



SIEGE SOCIAL 
IMSTtTUT 26 bb, ruo do Salrtf PoJersbourg 
NATIONAL DE 75600 PARIS codex 08 
LA PROPROE TdWphono: 01 S3 04 5304 
1NDUSTRJEU.E TdTecople: 01 42 93 S930 



ETABUSSEMENT PUBLIC NATIONAL CREE PAR LA LOl No 51-444 OU 19 AVPJL 1951 



1 

PROCEDE DE DECORATION D' UN ARTICLE ET FEUILLE POUR 
REALISER CE TRANS FERT . 

La presente invention concerne la decoration d' articles 
par le transfert d' encres thermoactivables, notamment 
sublimables . 

Le principe general est connu par plusieurs brevets de 
l'art anterieur, et en particulier de brevets deposes par le 
brevete . 

Le brevet europeen EP0451067 concerne un procede pour la 
decoration de la surface d'un objet par transfert d'un decor a 
l'aide d'une machine comprenant deux cadres articul<§s entre 
eux dont I'une des faces est solidaire d'une membrane 
deformable elastiquement en vue de former une enceinte 
etanche, du genre consistant : 

- a disposer au moins un objet de forme quelconque sur 
la feuille support en contact avec le decor ; 

- k recouvrir 1' objet d'une autre feuille support de 
fagon que sa face d^coree soit en contact avec ledit objet ; 

- a fermer hermetiquement 1' enceinte, caracterise en ce 
qu'il consiste : 

- £ coller une couche isolante sur la face de chaque 
feuille -support opposee & son decor ; 

- a placer la feuille -support de maniere que sa face 
decoree soit dirig<§e vers 1'exterieur ; 

- a disposer au moins un objet sur la feuille -support et 
plus particulierement sur le decor a transferer ; 

- & recouvrir l'objet d'une seconde feuille -support de 
fagon que sa face d£cor£e soit en contact avec ledit objet ; 

- & introduire 1' ensemble feuille support et objet dans 
une enceinte hermetique ; 
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- & placer 1 1 enceinte en depression ; 

- et ci introduire 1' enceinte dans un • four r<§gl£ a une 
temperature determine afin que les faces decorees des 
feuilles -support pen^trent par sublimation dans la masse de 

5 1" ob jet. 

Le brevet europeen EP0606189 d£crit une ma.chine pour 
sublimer un d6cor sur des objets de forme quelconque, du genre 
comprenant deux cadres articul 6s entre eux et dont I'une de 
leurs faces est solidaire d'une membrane d£formable 

10 elastiquement, caracteris<§e en ce que l'une au moins des 
membranes d£formables pr<§sente des poches preform§es aptes a 
recevoir completement chacune un desdits objets a decore r. 

Le brevet europeen EP0544 603 d£crit un procede de 
decoration de la surface d'un objet par sublimation d'encre, 

15 caracterise en ce qu'il consiste : 

- a utiliser comme support d'encre sublimable un . 
mat£riau suffisamment extensible et permeable k l f air pour 
pouvoir s' adapter k la forme de l f objet a decorer sans risque 
de deterioration du ddcor a sublimer ; 

20 - a envelopper l'objet dans le support d'encre afin que 

toutes ses faces soient recouvertes ; 

- et a placer l f ensemble dans une machine sous vide 
connue en soi qui est elle-m§me introduite dans un espace 
chaud pour provoquer le transfert du decor sur toutes les 

25 faces de 1' objet a decorer. 

La society L'OREAL a de son cot6 depos<§ la demande de 
brevet europeen EP1099569 visant un procede pour appliquer un 
. decor sur un article comportant les etapes consistant £ : 
disposer au contact d'une face de 1' article un support revetu 
30 d'une encre sublimable ; chauffer le support & l'aide de 
moyens de chauffage pour provoquer la sublimation de 1' encre 
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et son transfert sur 1 'article, tout en ref roidissant la face 
opposee de 1' article a l'aide de moyens de ref roidissement . 

La societe KOLORFUSION a depose une demande de brevet 
PCT W09962722 qui concerne un proced<§ permettant d'appliquer 

5 une decoration sur la surface d'un objet en utilisant 
1 1 impression £ l'encre de sublimation. Dans ce procede, on 
utilise, comme support d'encre ou comme feuille de transfert 
un film thermoretractable muni d'une decoration & l'encre de 
sublimation. Dans un autre procede permettant d' applique r une 

10 decoration sur la surface d'un objet au moyen de 1' impression 
a l'encre de sublimation, on utilise un support d'encre ou une 
feuille de transfert classique ainsi qu'un suremballage de 
film thermoretractable. La feuille de film peut etre pourvue 
de jointures de fagon a former une enveloppe et une decoration 

15 a l'encre de sublimation peut eventuellement figurer sur la 
surface inter ieure de 1' enveloppe. L' objet a decorer est 
dispose a l'interieur de 1' enveloppe de film En cas 
d f utilisation d'une feuille de transfert classique, celle -ci 
est dispos£e sur 1' objet avant que le film thermoretractable 

20 soit surembalie. Avant de proceder & 1' impression a l'encre de 
sublimation, 1' objet peut etre pretraite au moyen d'un 
revetement sur lequel sera imprimee la decoration. L' enveloppe 
de film est chauffee de fagon que le film se retracte pour 
s' adapter a la surface de 1' objet. La retraction du film 

25 autour de 1 T objet, lorsqu'elle est combinee a la chaleur, 
produit la pression n£cessaire pour transferer la decoration 
du film k la surface ou au revetement de 1' objet a decorer. 
Une fois le transfert par sublimation acheve, on peut 
maintenir le film en place comme suremballage ou on peut le 

30 retirer, tout comme la feuille de transfert classique ayant 



6t6 eventuellement utilis ee, decouvrant ainsi l'objet 
nouvellement decore. 

La societe SALOMON a depose une demande de brevet 
europ6en EP07228 43 concernant un procede de decoration d'un 
article en materiaux composites, en particulier un ski, un 
surf des neiges ou une planche a roulette, comprenant la 
preparation d'un complexe decore qui est ensuite assemble avec 
1' article par collage ou moulage a chaud, au cours de laquelle 

- on effectue le transfert d'un decor par la methode 
d'impression d'encre(s). sublimable (s) sur la premiere face 
d'une premiere couche de matiere plastique ; 

- on procede au recouvrement de ladite premiere face 
ainsi decoree par un revetement transparent en matiere. 
reticulable ; 

- on procede au durcissement par reticulation dudit^ 
revetement pour ameiiorer sa resistance au fluage et sa 
stability thermique en vue de 1' assemblage ulterieur d*i 
complexe avec le reste de 1' article a decorer ; 

- enfin, on procede a 1' assemblage sur le revetement 
transparent d'une seconde couche de matiere plastique. 

Les solutions de l'art anterieur ne sont pas totalement 
satisfaisantes car elles necessitent des manipulations 
nombreuses et delicates pour la realisation d'un transfert 
precis, en particulier lorsque 1' article devant recevoir le 
transfert est fragile ou presente des formes complexes. 

L'objet de la presente invention est de rem6dier aux 
inconvenients des solutions de l'art anterieur en proposant un 
procede, et des feuilles de transfert am£lior£s. 

A cet effet, 1' invention concerne selon son acception la 
plus g£n<§rale un procede de decoration d'un article comportant 



une etape de preparation d' une feuille de transfert par 
impression avec au moins une encre sublimable, une etape de 
transfert par application de ladite feuille sur 1' article & 
decorer et par chauf fage de cet ense mble caracterise en ce que 
ladite feuille de transfert est constitute en un mattriau 
floque . 

La feuille de transfert pour la mise en ceuvre du proctde 
est notamment constitute : 

- en un elastom&re floque 

- en latex naturel floqu<§ 

- en latex de synthese floque 

- par une feuille de polyisoprene naturel floque. 
Les floes sont constitues : 

- de fibres de coton 

- de fibres de viscose 

- de fibres de polyamide 

- de fibres acryliques 

- de fibres polyester. 

1/ invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui suit, concernant des exemples non limitatifs 
de raise en ceuvre. 

La decoration d'un article ntcessite une succession 
d' operation. La premiere consiste a preparer un support de 
transfert vierge. 

Le support de transfert est un elastomere, resistant aux 
temperatures requises pour la sublimation de 1' encre. II 
s'agit d'une feuille de latex naturel ou de synthese 
(N<§oprene, Nitrile) ou PVC (polychlorure de vinyle) ou Vinyle. 
Ces composants peuvent etres mixts pour en optimiser la 
resistance . 
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Elle peut aussi §tre constitute par un polymere de 
synthase dont la vulcanisation lui confere des 
caracteristiques similaires a celles du latex naturel, et 
resultant de la combinaison de plusieurs monomeres : 

5 l'acrylonitrile, le butadiene et eventuellement l'acide 
carboxylique avec I'oxyde de zinc. 

Elle peut aussi ttre constitute par un tlastomere haute 
performance de synthase obtenu par polymerisation d'un compost 
chlore, le polychloroprene . 

10 Cette membrane est floquee par un procede consistant ci 

deposer un film de co lie & la surface de la membrane et & 
deposer ensuite sur la surface encollte des fibres textiles 
courtes . 

Le film ainsi prepare permet l 7 impression avec une encre 
15 sublimable, par un procedt d' impression classique de 1' image & 
transfert, tel que 1' htliograv ure, la serigraphie , ou 
simplement 1' impression par une imprimante a jet d' encre. 

L 1 image , numtriste et traitte par un ordinateur, .est 
imprimee avec une encre speciale sublimable sur une imprimante 
20 jet d'encre prof essionnelle ou tout equipement d' impression ad 
hoc. 

Les encres sublimables sont constitutes generalement de 
moltcules de tailles et de masses modestes, avec un compromis 
entre 1' existence de doubles liaisons conjugutes et de cycles 

25 conjuguts permettant aux molecules d'etre colortes et la 
minoration des masses moltculaires pour que les moltcules 
soient compatibles avec la sublimation. 

II est tgalement envisageable d'utiliser pour 
1' impression de la feuille de transfert des encres & 

30 changement de phase et plus particulitrement les encres hot - 
melt. 
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Elle peut aussi etre constitute par un polymere de 
synthese do : nt la vulcanisation lui confere des 
caracteristiques similaires a celles du latex naturel, et 
resultant de la combinaison de plusieurs monomeres : 
5 1 1 acrylonitrile, le butadiene et eventuellement 1 ' acide 
carboxylique avec l f oxyde de zinc. 

Elle peut aussi etre constitute par un elastomere haute 
performance de synthese obtenu par polymerisation d'un compose 
chlore r le polychloroprene . 
10 Cette membrane est floquee par un procede consistant a 

dtposer un film de colle a la surface de la membrane et a 
deposer ensuite sur la surface encollee des fibres textiles 
courtes . 

Le film ainsi prepare permet 1' impression avec une encre 
15 sublimable, par un proctdt d r impression classique de 1' image a 
transfert, tel que 1 ' heliogravure , la serigraphie ou 
simplement 1' impression par une imprimante h jet d' encre. 

L* image , numtriste et traitee par un ordinateur, est 
imprimee avec une encre sptciale sublimable sur une imprimante 
20 jet d 1 encre prof essionnelle ou tout tquipement d' impression ad. 
hoc. 

lies encres sublimables sont constitutes generalement de 
molecules de tallies et de masses modestes, avec un compromis 
entre 1' existence de doubles liaisons conjuguees et de cycles 
25 conjuguts permettant aux molecules d'etre colorees et la 
minoration des masses moltculaires pour que les molecules 
soient compatibles avec la sublimation. 

II est egalement envisageable d'utiliser pour 
1 ' impression de la feuille de transfert des encres a 
30 changement de phase et plus particulierement les encres 

thermof usibles . 
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La feuille de transfert imprimee est ensuite appliquee 
sur 1' article k decorer. 

Pr§ferentiellement, elle entoure 1' article de fagon 
etanche pour former une enveloppe etanche a l'interieur de 
laquelle on fait le vide. La feuille enveloppant 1' article & 
decorer est reli<§ a cet effet par un tube a une pompe £ vide 
ou une source de depression, pour assurer le plaquage de la 
surface imprimee contre la surface de 1' article & decorer. 

Les fibres de flocage forment une cavity poreuse 
permettant le passage de l'air lors de la mise en depression, 
L f absence de structuration du flocage evite le marquage de 
l f article avec une trame, comme cela se produit dans l'art 
anterieur • 

On procede ensuite & un chauffage & une temperature et 
une duree compatible requise pour le transfert de l'en.cre 
thermoactivable . *v 

En 1' absence d' indications fournies par le distributeur 
de l'encre thermoactivable, l'homme du metier saura parade 
simples essais de routine determiner les conditions optima^es . 
Pour cela, il choisira une premiere temp£rat ure et duree, par 
exemple 180° pendant 2 secondes, et incr6mentera par pas 
reguliers, par exemple par pas de 5° C et par pas de 0,5 
secondes, jusqu'£ atteindre un palier dans la qualite du 
transfert . 

Le chauffage peut £tre assure par un flux d'air chaud, 
un bain dans un fluide chaud. 

De fagon avantageuse, 1' ensemble form6 par la feuille de 
transfert et 1' article & decorer est plong£ dans un bain 
d'alliage de m6taux non ferreux a bas point de fusion. II 
s'agit par exemple d'un alliage compos6 de bismuth, de plomb, 
d'etain, et de cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12,5%, Cd 12.5%) 
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dont le point de fusion est d' environ 70°C, maintenu & une 
temperature d' environ 190°C. 
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REVENDICATIONS 

1 - Procede de decoration d'un article comportant une 
etape de preparation d' une f euille de transfert par impression 

5 avec au raoins une encre thermoactivable, une etape de 
transfert par application de ladite f euille sur 1/ article & 
decorer, et par chauffage de cet ensemble caracterise en ce 
que ladite feuille de transfert est constitute en un materiau 
f loque. 

10 

2 - Precede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que ledit materiau floque 
est un elastomere floque. 

15 3 Procede de decoration d'un article selon la 

revendication 1, caracterise en ce que ledit mat eriau floque 
est un latex naturel floque. 

4 - Procede de decoration d'un article selon la 
20 revendication 1, caracterise en ce que ledit materiau floque 

est un latex de synthase floque. 

5 - Procede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que ledit materiau floque 

25 est constitue par une feuille de polyisoprene naturel floque, 

6 - Procede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que ledit materiau floque 
est constitue par une feuille de polyisoprene naturel floque. 

30 
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7 - Procede de decoration d' un article selon l'une au 
moins des revendi cations pr6cedentes, caracterise en ce que 
les floes sont constitues de fibres de coton. 

8 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendicatio ns 1 & 6, caracterise en ce que les 
floes sont constitues de fibres de viscose, 

9 - Precede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 £ 6, caracterise en ce que les 
floes sont constitues de fibres de polyamide . 

10 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 & 6, caracterise en ce que les 
floes sont constitues de fibres acryliques* 

11 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 a 6, caracterise en ce que les 
floes sont constitues de fibres polyester. 

12 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications precedentes, caracterise en ce que 
l'encre thermoactivable est une encre sublimable. 

13 - Procede de decoration d'un article selon 1 'une au 
moins des revendications 1 a 11, caracterise en ce que l'encre 
thermoactivable est une encre de type « hot-melt ». 

14 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 & 13, caracterise en ce qu'il 
comporte une etape de transfert ou la feuille de transfert 
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7 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications precedentes , caracterisS en ce que 
les floes sont constitu<§s de fibres de coton. 

8 - Proc£de de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 a 6, caractSrise en ce que les 
floes sont constitues de fibres de viscose. 

9 - Proc<§de de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 a 6, caracterise en ce que les 
floes sont constitues de fibres de polyamide. 

10 - Proced<§ de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 a 6, caractSrisg en ce que les 
floes sont constitues de fibres acryliques. 

11 - ProcSde de decoration d'un article selon. l'une au 
moins des revendications 1 a 6, caracterise en ceque les 
floes sont constitues de fibres polyester. 

12 - Precede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications prScedentes , caracterise en ce que 
l'encre thermoactivable est une encre sublimable. 

13 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 a 11, caracterise en ce que l'encre 
thermoactivable est une encre de type « thermofusible » . 

14 - Procede de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 a 13, caracterise en ce qu'il 
comporte une etape de transfert ou la feuille de transfert 
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forme autour de 1' article a decorer une enveloppe ttanche 
raccordee & une source de depression. 

15 - Proctde de decoration d'un article selon l'une au 
5 moins des revendications 1 a 14, caracttrist en ce que le 
chauffage pour 1' activation de l'encre pendant l'etape de 
transfert est assuree par un bain d'un alliage de mttaux non 
ferreux. 

10 16 - Procedt de decoration d'un article selon la 

revendication prtcedente caracttrise en ce que le chauffage 
pour 1' activation de l'encre pendant l'etape de transfert est 
assurte par un bain d'un alliage compose de bismuth, de plomb, 
d'etain, et de cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12.5%, Cd 12.5%) 

15 dont le point de fusion est d' environ 70°C, maintenu . a une 
temperature d' environ 190°C. 

17 - Feuille de transfert pour la mise en ceuvre du 
proctde selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 

20 est constitute en un materiau floque. 

18 - Feuille de transfert pour la mise en ceuvre du 
procede selon la revendication 1, caracterisee en ce qu' ell e 
est constitute en un elastomere floque. 

25 

19 - Feuille de transfert pour la mise en ceuvre du 
proctdt selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
est constitute en latex naturel floqut. 
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20 - Feuille de transfert pour la mise en oeuvre du 
procedt selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
est constitute en latex de synthese floque. 

5 21 - Feuille de transfert pour la mise en oeuvre du 

proctde selon la revendication 1, caracttriste en ce qu'elle 
est constitute par une feuille de polyisopr&ne naturel f loqut . 

22 - Feuille de transfert selon l'une au 
10 revendications 17 £ 21, caracterisee en ce que les 
constitues de fibres de coton. 

23- - Feuille de transfert selon l'une au moins des 
revendications 17 £ 21, caracttrisee en ce que floes sont 
15 constituts de fibres de viscose. 

24 - Feuille de transfert selon l'une au moins des 
revendications 17 & 21, caracterisee en ce que les floes sont 
constitues de fibres de polyaraide. \ 

20 

25 - Feuille de transfert selon l'une au moins des 
revendications 17 a 21, caracterisee en ce que les floes sont 
constitues de fibres acryliques. 

25 26 - Feuille de transfert selon l'une au moins des 

revendications 17 & 21, caracterisee en ce que les floes sont 
constituts de fibres polyester. 



moins des 
floes sont 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTIIJTE 



Designation de I'inventeur 



Vos ref6rences pour ce dossier 


33985FR 


N°D'ENREGISTREMENT NATIONAL 




TITRE DE L'INVENTION 




PROCEDE DE DECORATION D'UN ARTICLE ET FEUILLE POUR REALISER 
CETRANSFERT 


LE(S) DEWIANDEUR(S) OU LE(S) 
MANDATAIRE(S): 




DESIGNE(NT) EN TANT 
QU'INVENTEUR(S): 


inventeur 1 


Nom 


CLAVEAU 


Pr6noms 


Jearvnoel 


Rue ~1 


Le Bourg 


Code postal et ville 


39240 COISIA 


Soctete d'appartenance 




DATE ET SIGNATURE(S) DU (DES) 
DEWIANDEUR(S) OU DU WANDATAIRE 






HATtOMAL DC 
JUA PP OP METE 



La loi n°78-17 du 6 Janvier 1978 relative a Hnformatique aux fichiers et aux liberies s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
EHe garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concemant aupres de HNPI. 



